POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2025/2026

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Inzynieria i Zarzadzanie Produkcja Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: liZP
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Inzynieria jakosci w produkcji zautomatyzowanej,Zréwnowazona i inteligentna produkcja,Komputerowo
wspomagane wytwarzanie

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Podstawy programowania obrabiarek CNC

NAZWA PRZEDMIOTU

Basics of CNC machine programming
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM IIZP oIS C10 25/26
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty kierunkowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 3.00

SEMESTRY 5

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 15 0 7 0 8 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie sie z budowa oraz eksploatacja obrabiarek sterowanych numerycznie.

Cel 2 Zdobycie umiejetnosci podstaw programowania obrabiarek (recznego, warsztatowego oraz wspomaganego
komputerem).

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu: rysunku technicznego, (znajomosci tolerancji geometrycznych wyro-
bu), czytania dokumentacji technicznej wyrobu, obstugi PC.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student definiuje podstawowe pojecia zwigzane z programowaniem obrabiarek CNC. Student pro-
gramuje obrobke prostych czesci maszyn na tokarkach i frezarkach CNC.

EK2 Wiedza Student charakteryzuje budowe i podstawowe zasady funkcjonowania gléwnych zespotow obrabiarki
CNC.

EK3 Umiejetnosci Student obstuguje panel sterowniczy wybranej obrabiarki CNC. Student korzysta z wybranego
programu CAD/CAM.

EK4 Kompetencje spoleczne Student podejmuje decyzje, birze pod uwage rozne aspekty swojej dziatalnosci
oraz wplywu zastosowanej technologii wytwarzania na $rodowisko. Wspolpracuje w zespole jako jego cztonek,
lider badz osoba inspirujaca innowacyjne rozwiazania.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Zapoznanie z ogbélna budowa, wyposazeniem, uktadami sterowania i zasada 5
dziatania obrabiarek sterowanych numerycznie.
W2 Punkty charakterystyczne, uktady odniesienia w przestrzeni roboczej obrabiarki. 5

Pomiary narzedzi tokarskich, frezarskich oraz pétfabrykatu na obrabiarkach CNC.

Sposoby mocowania, konfiguracji i tworzenia magazynoéw narzedzi w obrabiarkach
W3 CNC. Rejestry i wartosci offsetowe narzedzi skrawajacych i przedmiotu 2
obrabianego. Kompensacje narzedzia w procesie obrébki CNC.

Wprowadzenie do metod programowania obrobki na obrabiarkach CNC. Funkcje

w4 sterownicze, kody (przygotowawcze, pomocnicze i maszynowe). 2
Programowanie reczne. Programy i cykle standardowe. Wirtualny panel

W5 . . 2
sterowniczy. Modul symulacyjny.

W6 Programowanie warsztatowe oraz podstawy programowania CAD/CAM. 3

W Zapewnienie jakosci wytwarzanych przedmiotéw na obrabiarkach CNC. Podstawy 9
BHP w obrébce CNC.

LABORATORIUM

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
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LABORATORIUM
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Zasady BHP w obstudze obrabiarek CNC. Réznice w budowie i dzialaniu
L1 : . . . 1
obrabiarek tradycyjnych i sterowanych numerycznie.
L2 Pomiar narzedzia i przedmiotu obrabianego na obrabiarce CNC. 2
L3 Panel sterowniczy obrabiarki HAAS i jego funkcje obstugowe. 2
L4 Kompensacja ostrza narzedzia skrawajacego. 2
PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBA
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
P1 Podstawy programowania warsztatowego tokarki i frezarki Haas. 2
P2 Zaprogramowanie obrobki i wykonanie przedmiotu testowego dla procesu toczenia. 3
P3 Zaprogramowanie obrobki i wykonanie przedmiotu testowego dla procesu 3
frezowania.

N1
N2
N3
N4
N5

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

Wyktady

Prezentacje multimedialne

Cwiczenia laboratoryjne i projektowe

Konsulta.

cje

E-learning
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 30
Konsultacje przedmiotowe 10
Egzaminy i zaliczenia w sesji 0

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 15
Opracowanie wynikow 5

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 15
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 75
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 3.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Sprawozdanie z ¢wiczenia laboratoryjnego
F2 Kolokwium, Test (pytania otwarte, zamkniete)

F3 Projekt zespotowy

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

‘W1 Koniecznosé uzyskania oceny pozytywnej z kazdego efektu ksztalcenia.

W2 Ocena konicowa ustalana jest na podstawie §redniej arytmetycznej ocen (punktow) ze wszystkich przeprowa-

dzonych testow.

OCENA AKTYWNOSCI BEZ UDZIALU NAUCZYCIELA

B1 Wykonanie zadari na platformie e-learningowe;.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1
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NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% wymagan na ocene 5.0.
Student definiuje podstawowe pojecia zwiazane z programowaniem obrabiarek
NA OCENE 5.0 CNC. Student programuje obrébke prostych czesci maszyn na tokarkach
i frezarkach CNC.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 5.0 S;;;loe}%tw c};ta;z;ﬁzgimg(f\] 1()31.1d0WQ i podstawowe zasady funkcjonowania gtéwnych
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spetnia wymagai na ocene 3.0
Na OCENE 3.0 Student uzyskal 60% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 5.0 Student obstuguje panel sterowniczy wybranej obrabiarki CNC. Student korzysta
z wybranego programu CAD/CAM.
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% wymagan na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% wymagan na ocene 5.0.
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NA OCENE 5.0

Student podejmuje decyzje, birze pod uwage rozne aspekty swojej dzialalnosci
oraz wplywu zastosowanej technologii wytwarzania na $rodowisko. Wspoétpracuje
w zespole jako jego czlonek, lider badz osoba inspirujaca innowacyjne
rozwigzania.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
W1 W2 W3 W4
M1 W06 W5 W6 W7 L1
EK1 M1_WO07 Cel 1 Cel 2 L2 L3 L4 P1 P2 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2F3 P1
P3
M1 W06 L1 L2L3L4P1
EK2 M1_WO07 Cel 1 Cel 2 P2 P3 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2F3P1
w1y WL w
EK3 M1_U02 Cel 1 Cel 2 N1 N2 N3 F1F2 F3 P1
L2 L3 L4 P1 P2
M1 _U03
- P3
W1 W2 W3 W4
M1 KO1 W5 W6 W7 L1
EK4 M1_K03 Cel 1 Cel 2 L2 13 L4 P1 P2 N1 N2 N3 N4 N5 F1F2F3 P1
P3

11

LITERATURA PODSTAWOWA

WYKAZ LITERATURY

[1 ] Grzesik W, Niestony P., Bartoszuk M. — Programowanie obrabiarek NC/CNC., Warszawa, 2006, WNT

|2 | Honczarenko J. — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2008, WNT

[3 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 | Grzesik W. — Podstawy skrawania materiatdw metalowych, Warszawa, 2010, WNT

|2 | Jemielniak K. — Obrébka skrawaniem, Warszawa, 1998, Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej

[3 | Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek i robotéw, Krosno, 2007, KaBe
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12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH
OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Lukasz, Zbigniew Slusarczyk (kontakt: lukasz.slusarczyk@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot)

(dziekan)

Strona 7/7



