
Politechnika Krakowska
im. Tadeusza Kościuszki

Karta przedmiotu
obowiązuje studentów rozpoczynających studia w roku akademickim 2025/2026

Wydział Mechaniczny

Kierunek studiów: Inżynieria i Zarządzanie Produkcją Profil: Ogólnoakademicki

Forma sudiów: stacjonarne Kod kierunku: IiZP

Stopień studiów: I

Specjalności: Inżynieria jakości w produkcji zautomatyzowanej,Zrównoważona i inteligentna produkcja,Komputerowo
wspomagane wytwarzanie

1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Maszyny i urządzenia technologiczne

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Machines and technological equipment

Kod przedmiotu WM IIZP oIS B16 25/26

Kategoria przedmiotu Przedmioty podstawowe

Liczba punktów ECTS 3.00

Semestry 4

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

4 30 0 0 0 15 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie studentów z charakterystyką cech konstrukcyjnych i eksploatacyjnych maszyn i urządzeń tech-
nologicznych.

Cel 2 Przygotowanie studenta do podejmowania racjonalnych decyzji inżynierskich w zakresie wyposażenia tech-
nicznego i technologicznego w przedsiębiorstwie.

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Znajomość podstaw mechaniki i wytrzymałości materiałów.

2 Znajomość zasad dokumentacji technicznej.

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Definiuje podstawowe zasady konstrukcji i eksploatacji maszyn i urządzeń technologicznych oraz
warunki ich stosowania w inżynierii produkcji.

EK2 Umiejętności Student projektuje specyfikacje procesu technologicznego i prostego systemu technologicznego
w celu osiągnięcia planowanego efektu w postaci wyrobu lub realizowanego procesu.

EK3 Umiejętności Student dobiera odpowiednie maszyny i oprzyrządowanie technologiczne do projektowanego
procesu

EK4 Kompetencje społeczne Student współpracuje w zespole oraz organizuje jego prace podczas rozwiązywania
postawionego problemu inżynierskiego z zakresu inżynierii produkcji oraz selekcjonować podstawowe narzędzia
analityczne, programowe i fizyczne do rozwiązania zadania inżynierskiego, właściwego dla kierunku inżynieria
produkcji, a zwłaszcza w odniesieniu do wybranej specjalności.

6 Treści programowe

Projekt

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

P1 Opracowanie modelu i dokumentacji konstrukcyjnej zadanego wyrobu 4

P2 Opracowanie ramowego procesu technologicznego 2

P3 Dobór maszyn i urządzeń technologicznych 2

P4 Opracowanie kart technologicznych procesu obróbki wyrobu 3

P5 Opracowanie modelu uchwytu obróbkowego 4

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1 Wprowadzenie ogólna charakterystyka maszyn i urządzeń technologicznych 2

W2 Podstawy budowy zespołów funkcjonalnych maszyn technologicznych 4

W3 Charakterystyka napędów wrzecion i zespołów ruchów posuwowych obrabiarek 4

W4 Zespoły sensoryczne - monitorowanie maszyn technologicznych 4
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Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W5
Systemy mechatroniczne kalibracja, diagnostyka i nadzorowanie stanu maszyn oraz
realizowanych procesów 4

W6 Oprzyrządowanie technologiczne elementy mocujące i przyrządy składane 4

W7 Oprzyrządowanie technologiczne do technologii specjalistycznych 4

W8 Oprzyrządowanie technologiczne do technologii przyrostowych 2

W9
Wybrane zagadnienia z zakresu matematycznego modelowania stanu maszyn
i procesów 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykład

N2 Studia literaturowe

N3 Projekt zespołowy

N4 Konsultacje

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 45

Konsultacje przedmiotowe 2

Egzaminy i zaliczenia w sesji 3

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 15

Opracowanie wyników 7

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 3

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 75

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 3.00
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9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt zespołowy

F2 Odpowiedź ustna

Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących

Warunki zaliczenia przedmiotu

W1 Zaliczenie projektu i pozytywna ocena podsumowująca.

W2 Konieczność uzyskania pozytywnej oceny z każdego efektu uczenia się.

Ocena aktywności bez udziału nauczyciela

B1 Kreatywność, udział w dyskusji podczas zajęć.

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% wiedzy wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% wiedzy wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% wiedzy wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% wiedzy wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 5.0

Student samodzielnie i precyzyjnie definiuje zasady konstrukcji i eksploatacji
maszyn oraz urządzeń technologicznych; opisuje ich główne zespoły funkcjonalne,
mechanizmy napędowe i sensoryczne, a także potrafi powiązać ich zastosowanie
z określonymi wymaganiami procesu produkcyjnego. Wskazuje nowoczesne
rozwiązania konstrukcyjne, interpretuje ich wpływ na jakość i efektywność
wytwarzania oraz analizuje warunki poprawnej eksploatacji w kontekście
inżynierii produkcji.

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.
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Na ocenę 5.0

Student samodzielnie projektuje specyfikację procesu technologicznego, w tym
dobiera operacje i zabiegi zgodnie z wymaganiami konstrukcyjnymi wyrobu.
Opracowuje logiczny i spójny układ prostego systemu technologicznego
z uwzględnieniem kolejności działań, czasu realizacji i dostępnych zasobów
technicznych. Potrafi uzasadnić dokonane wybory technologiczne oraz wskazać
możliwe miejsca optymalizacji procesu pod względem konstrukcji maszyn, jakości
czy efektywności.

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 5.0

Student samodzielnie dobiera maszyny i oprzyrządowanie technologiczne do
zadanego procesu, uwzględniając charakterystyki techniczno-eksploatacyjne,
dokładność obróbki, wydajność oraz dostępność zasobów. Potrafi uzasadnić
dobór w kontekście rodzaju operacji technologicznych, cech konstrukcyjnych
wyrobu oraz parametrów procesu. Wskazuje alternatywne rozwiązania i potrafi
porównać ich wpływ na jakość, koszt i efektywność produkcji.

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% umiejętności wymaganych na ocenę 5.0.

Na ocenę 5.0

Student aktywnie uczestniczy w pracy zespołowej, efektywnie organizuje zadania
w grupie oraz przejmuje odpowiedzialność za realizację wyznaczonych celów.
Potrafi rozpoznać charakter problemu inżynierskiego i dobrać adekwatne
narzędzia właściwe dla danego zagadnienia z zakresu inżynierii produkcji. Działa
zgodnie z zasadami komunikacji technicznej i potrafi uzasadnić dokonane wybory
narzędzi i metod.

10 Macierz realizacji przedmiotu
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Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 M1_W05 Cel 1 Cel 2

P1 P2 P3 P4 P5
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9

N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK2 M1_U08 Cel 1 Cel 2

P1 P2 P3 P4 P5
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9

N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK3 M1_U08 Cel 1 Cel 2

P1 P2 P3 P4 P5
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9

N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

EK4 M1_K03 Cel 1 Cel 2

P1 P2 P3 P4 P5
W1 W2 W3 W4
W5 W6 W7 W8

W9

N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Jerzy Honczarenko — Obrabiarki sterowane numerycznie, Warszawa, 2017, WNT

[2 ] Wacław Skoczyński — Sensory w obrabiarkach CNC, Warszawa, 2018, PWN

[3 ] Piotr Cichosz, Mikołaj Kuzinowski — Sterowanie i mechatroniczne narzędzia skrawające, Warszawa, 2016,
PWN

Literatura uzupełniająca

[1 ] Józef Gawlik, Jarosław Plichta, Antoni Świć — Procesy produkcyjne, Warszawa, 2013, PWE

[2 ] Mieczysław Feld — Technologia budowy maszyn, Warszawa, 2000, PWN

[3 ] Adam Tabor — Odlewnictwo, Kraków, 2007, Centrum Szkolenia i Organizacji SystemówJakości

Literatura dodatkowa

[1 ] K. Oczoś, A Kawalec — Kształtowanie metali lekkich, Warszawa, 2012, PWN
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12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Marcin, Tomasz Grabowski (kontakt: marcin.grabowski@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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