POLITECHNIKA KRAKOWSKA
IM. TADEUSZA KOSCIUSZKI

KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2025/2026

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Inzynieria i Zarzadzanie Produkcja Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: liZP
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Komputerowo wspomagane wytwarzanie

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Zaawansowane systemy CAM

NAZWA PRZEDMIOTU

Advanced CAM systems
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM IIZP oIS D7 25/26
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 4.00

SEMESTRY 7

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
7 0 0 0 30 15 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie studentéw z metodami programowania obrobki na obrabiarki CNC elementéw o ztozonej geo-
metrii dla przedmiotéw obrotowych, pryzmatycznych oraz przedmiotéw z powierzchniami krzywoliniowymi

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomo$é podstaw technologii ubytkowych

2 Umiejetnosé czytania rysunkéw technicznych

3 Umiejetnos¢ modelowania w systemach CAD

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student charakteryzuje glowne etapy w pracy z systemem CAM

EK2 Wiedza Student opisuje podstawowe rodzaje cykli obrobki ubytkowej dla poszczegdlnych klas przedmiotéw
wraz z ich gtéwnymi parametrami

EK3 Umiejetnosci Student wykazuje zdolnosé do zaprogramowania obrabiarki CNC dla zadanego procesu tech-
nologicznego przedmiotéow klasy bryta obrotowa z dodatkowymi cechami nieobrotowymi

EK4 Umiejetnosci Student wykazuje zdolno$¢ do zaprogramowania obrabiarki CNC dla zadanego procesu tech-
nologicznego przedmiotéw pryzmatycznych z powierzchniami krzywoliniowymi

6 TRESCI PROGRAMOWE

PROJEKT

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBAa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Analiza zadania programowania obrobki dla zadanego wyrobu na podstawie

P1 . " o . . 1
dostarczonej dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej.

P2 Przygotowanie modeli geometrycznych potfabrykatéw, uchwytow obrobkowych 3
oraz narzedzi

P3 Programowanie obrébki tokarskiej 3

P4 Programowanie obrobki przedmiotéw pryzmatycznych 3

P5 Programowanie obrébki powierzchni krzywoliniowej 3

P6 Przygotowanie dokumentacji 2

LABORATORIUM KOMPUTEROWE

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa

OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Etapy programowania obrabiarek CNC w systemie CAM: podzial obrobki na
operacje i zamocowania w systemie CAM, modelowanie potfabrykatu,

K1 przygotowanie modeli oprzyrzadowania przedmiotowego, wezytanie i/lub 6
modyfikacja parametrow narzedzi, definiowanie ruchéw pomocniczych dojazdu
i wyjazdu, tryby symulacja obrébki, analiza resztek materiatu.
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LABORATORIUM KOMPUTEROWE

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

K2 wlaczajac w to planowanie, obrobke kieszeni otwartych i zamknietych,

Programowanie obrobki przedmiotéw pryzmatycznych, typowe cykle obrobki

profili oraz obrobke po zadanej krzywej, wyznaczanie resztek materiatu

frezowanie 6

wykoriczeniowa i toczenie gwintéw, generowanie stanéw posrednich po

zamocowaniu

Programowanie obrobki przedmiotéw obrotowych, typowe cykle obrébki wlaczajac
w to toczenie zgrubne, toczenie rowkow, cykle obrobki osiowej, obrobke

poprzednim

Programowanie obrébki powierzchni krzywoliniowych, typowe cykle ob

K4 wlaczajac w to frezowanie zgrubne z podziatlem na poziomy, wierszowa

nachylenia, wyznaczanie resztek dla obrébki powierzchniowe;j

sweeping, analiza krzywizny powierzchni, automatyczny dobér cykli na podstawie

robki

nie,

K5 z szablonow, definiowanie regut

Automatyzacja programowania obrobki: rozpoznawanie cech, korzystanie

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Cwiczenia laboratoryjne

N2 Praca w grupach

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiéw 45
Konsultacje przedmiotowe 6
Egzaminy i zaliczenia w sesji 6

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé, w tym studiowanie zalecanej literatury 18
Opracowanie wynikow 15
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 10
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 100
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 4.00
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9 SPOSOBY OCENY

OCENA FORMUJACA

F1 Cwiczenie praktyczne

F2 Projekt indywidualny

F3 Kolokwium

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona z ocen formujacych

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéow wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéow wymaganych na ocene 5.0
Student charakteryzuje gléwne etapy pracy z systemem CAM, wlaczajac w to

NA OCENE 5.0 reguly obowiazujace przy definiowaniu réznych modeli geometrycznych,

ko wykorzystanie kart instrukcyjnych obrébki, odzwierciedlenie operacji
i zmaocowan w strukturze programu oraz uzycie postprocesorow.
EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéow wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéw wymaganych na ocene 5.0

NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéw wymaganych na ocene 5.0
Student opisuje cykle obrébki toczenie zgrubne, wytaczanie, wiercenie otworéw,
toczenie rowkdéw, obrobke wykoriczeniowa, toczenie gwintéw, planowanie,

NA OCENE 5.0 . , .. . . . . .
frezowanie rowkow, frezowanie kieszeni, frezowanie przez wierszowanie, frezowanie
sweeping wraz z gléwnymi parametrami, stosownie do zadanego rodzaju obrébki

EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagai na ocene 3.0
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktow wymaganych na ocene 5.0
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NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktow wymaganych na ocene 5.0
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktow wymaganych na ocene 5.0
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéow wymaganych na ocene 5.0
Student poprawnie programuje obrébke toczeniem dla zadanego przedmiotu
NA OCENE 5.0 klasy bryta obrotowa, wlaczajac w to modelowanie przedmiotu, definiowanie

punktu zerowego, generowanie ksztaltu po poprzednim zamocowaniu oraz
generowanie programu sterujacego

EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0

Student nie spelnia wymagain na ocene 3.0

NaA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktow wymaganych na ocene 5.0
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktow wymaganych na ocene 5.0
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktow wymaganych na ocene 5.0
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktow wymaganych na ocene 5.0
Student poprawnie programuje obrébke toczeniem dla zadanego przedmiotu
NA OCENE 5.0 pryzmatycznego z powierzchniami krzywoliniowymi, wlaczajac wyznaczanie

resztek po obrébce pryzmatycznego, automatyczne wstawianie cykl na podstawie
analizy pochylenia $cian oraz usuwanie kolizji

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

EFEKT
KSZTALCENIA

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-
WYCH EFEKTOW

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU

CELE
PRZEDMIOTU

TRESCI
PROGRAMOWE

NARZEDZIA
DYDAKTYCZNE

SPOSOBY OCENY

EK1

M1_ W03
M1_WO06

Cel 1

P1 P2 K1 K2

N1 N2

F1F2P1

EK2

M1_ W03
M1_Wo06

Cel 1

P3 P4 K3 K4

N1 N2

F1F2P1

EK3

M1_U03
M1 _U07

Cel 1

P5 P6 K5

N1 N2

F1F2 P1

EK4

M1 U03
M1_U07

Cel 1

P5 P6 Kb

N1 N2

F1F3 P1
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11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Pobozniak J. — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM Catia V35,,
Gliwice, 2024, Helion

|2 | Przybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn,, Warszawa,, 2007, WNT
LITERATURA UZUPELNIAJACA

[1 ] Wylezot M. — Modelowanie brytowe w systemie Catia,, Gliwice, 2003, Helion

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Janusz, Jozef Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowos¢, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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