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1 Informacje o przedmiocie

Nazwa przedmiotu Komputerowe wspomaganie wytwarzania-CAM

Nazwa przedmiotu
w języku angielskim

Computer Aided Manufacturing

Kod przedmiotu WM AIR oIS B30 25/26

Kategoria przedmiotu Przedmioty podstawowe

Liczba punktów ECTS 2.00

Semestry 5

2 Rodzaj zajęć, liczba godzin w planie studiów

Semestr Wykład Ćwiczenia Laboratorium
Laboratorium
komputero-

we
Projekt Seminarium

5 14 0 0 0 14 0

3 Cele przedmiotu

Cel 1 Zapoznanie z procedurami programowania obrabiarek sterowanych numerycznie w zintegrowanych systemach
CAM.

Cel 2 Zdobycie praktycznej programowania obróbki na przedmiotów obrotowych oraz pryzmatycznych.

Kod archiwizacji:
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4 Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności i innych
kompetencji

1 Znajomość podstaw technologii ubytkowych.

2 Umiejętność czytania rysunków technicznych.

3 Umiejętność modelowania w systemach CAD.

5 Efekty kształcenia

EK1 Wiedza Student wyróznia główne etapy w pracy z systemem CAM.

EK2 Umiejętności Student wymienia główne cykle obróbki wraz z parametrami dla toczenia oraz frezowania
przedmiotów pryzmatycznych.

EK3 Umiejętności Student programuje obrabiarkę CNC dla zadanego procesu technologicznego przedmiotu klasy
bryła pryzmatyczna.

EK4 Kompetencje społeczne Student programuje obrabiarkę CNC dla zadanego procesu technologicznego przed-
miotu klasy bryła pryzmatyczna.

6 Treści programowe

Projekt

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

P1

Programowanie obróbki tokarskiej na podstawie dostarczonej dokumentacji
konstrukcyjnej i technologicznej, włączając w to analizę dokumentacji,
przygotowanie brakujących modeli geometrycznych oraz przygotowanie
dokumentacji programu obróbki.

7

P2

Programowanie obróbki przedmiotów pryzmatycznych na podstawie dostarczonej
dokumentacji konstrukcyjnej i technologiczne, włączając w to analizę
dokumentacji, przygotowanie brakujących modeli geometrycznych oraz
przygotowanie dokumentacji programu obróbki.

7

Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W1 Metody programowania obrabiarek sterowanych numerycznie. 2

W2
Układy współrzędnych i punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych
numerycznie. 2

W3
Etapy programowania obrabiarek CNC w systemie CAM: podział obróbki na
operacje i zamocowania w systemie CAM, modelowanie półfabrykatu,
przygotowanie modeli oprzyrządowania przedmiotowego.

2

W4 Główne cykle obróbki i ich parametry. 4
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Wykład

Lp
Tematyka zajęć
Opis szczegółowy bloków tematycznych

Liczba
godzin

W5 Budowa infrastruktury środowiska do programowania obrabiarek. 2

W6
Automatyzacja programowania z użyciem technologii rozpoznawania cech
technologicznych i baz wiedzy. 2

7 Narzędzia dydaktyczne

N1 Wykłady.

N2 Prezentacje multimedialne.

N3 Praca w grupach.

N4 Konsultacje.

8 Obciążenie pracą studenta

Forma aktywności
Średnia liczba godzin

na zrealizowanie
aktywności

Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:

Godziny wynikające z planu studiów 28

Konsultacje przedmiotowe 4

Egzaminy i zaliczenia w sesji 4

Godziny bez udziału nauczyciela akademickiego wynikające z nakładu pracy studenta, w tym:

Przygotowanie się do zajęć, w tym studiowanie zalecanej literatury 6

Opracowanie wyników 4

Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 4

Sumaryczna liczba godzin dla przedmiotu wynikająca z
całego nakładu pracy studenta 50

Sumaryczna liczba punktów ECTS dla przedmiotu 2.00

9 Sposoby oceny

Ocena formująca

F1 Projekt indywidualny.

F2 Kolokwium.
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Ocena podsumowująca

P1 Średnia ważona ocen formujących.

Kryteria oceny

Efekt kształcenia 1

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 5.0
Student omawia procedurę postepowania przy programowaniu obrabiarek CNC
za pomocą systemów CAM.

Efekt kształcenia 2

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 5.0
Student wymienia główne cykle obróbki wraz z parametrami dla toczenia oraz
frezowania przedmiotów pryzmatycznych.

Efekt kształcenia 3

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 9% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 5.0
Student wykazuje biegłość i poprawnie programuje obróbkę dla zadanego
przedmiotu klasy bryła obrotowa.

Efekt kształcenia 4

Na ocenę 2.0 Student nie spełnia wymagań na ocenę 3.0.

Na ocenę 3.0 Student uzyskał 60% punktów wymaganych na ocenę 5,0.
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Na ocenę 3.5 Student uzyskał 70% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.0 Student uzyskał 80% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 4.5 Student uzyskał 90% punktów wymaganych na ocenę 5,0.

Na ocenę 5.0
Student wykazuje biegłość i poprawnie programuje obróbkę dla zadanego
przedmiotu klasy bryła pryzmatyczna.

10 Macierz realizacji przedmiotu

Efekt
kształcenia

Odniesienie
danego efektu
do szczegóło-
wych efektów

zdefiniowa-
nych dla
programu

Cele
przedmiotu

Treści
programowe

Narzędzia
dydaktyczne

Sposoby oceny

EK1 AiR-1-W07 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 N1 N2 F2

EK2 AiR-1-W07 Cel 1 W1 W2 W3 W4
W5 W6 N1 N2 F2 P1

EK3 AiR-1-U1 Cel 2 P1 P2 N3 N4 F2 P1

EK4 AiR-1-U1 Cel 2 P1 P2 N3 N4 F1 P1

11 Wykaz literatury

Literatura podstawowa

[1 ] Pobożniak J. — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM Catia V5,
Gliwice, 2014, Helion

[2 ] rzybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

12 Informacje o nauczycielach akademickich

Osoba odpowiedzialna za kartę

dr inż. Janusz, Józef Pobożniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

13 Zatwierdzenie karty przedmiotu do realizacji

(miejscowość, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)

Strona 5/5


