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KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2025/2026

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: A
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Technologie informacyjne w systemach produkcyjnych,Automatyzacja systeméw wytwarzania,Automatyka
systeméw konwersji energii,Sterowanie i monitoring maszyn i urzadzen

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Projektowanie proceséw technolgicznych obrébki i montazu

NAZWA PRZEDMIOTU

Manufacturing Process Planning
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM AIR oIS B21 25/26
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty podstawowe
LiczBAa pUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 3

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
3 14 0 0 0 14 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z metodyka projektowania procesow technologicznych obrobki i montazu, zasadami tworzenia
struktur proceséw,doboru potfabrykatow, wyposazenia technologicznego.

Cel 2 Nabycie umiejetnosci projektowania procesu technologicznego montazu w kilkuosobowym zespole projekto-
wym.

Kod archiwizacji:
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Cel 3 Nabycie umiejetnosci projektowania procesu technologicznego obrobki w kilkuosobowym zespole projekto-
wym.

4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Posiadanie podstawowej wiedzy z zakresu podstaw konstrukcji maszyn, metaloznawstwa oraz dokumentacji tech-
nicznej i grafiki inzynierskiej.

2 Umiejetnosé czytania dokumentacji konstrukeyjnej (rysynki wykonawcze i ztozeniowe).

3 Posiadanie wiedzy z zakresu podstawowych technologii pierwotnego ksztaltowania potwyrobow (odlewania, prze-
robki plastycznej itp.), wtornego ksztattowania (obrobki wiorowej, Sciernej, erozyjnej), obrobki cieplnej oraz
metod kontroli.

5 KEFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student poprawnie definiuje pojecia zwiazane z projektowaniem procesu technologicznego montazu.
Wymienia etapy projektowania procesu technologicznego montazu.

EK2 Wiedza Student poprawnie definiuje pojecia zwiazane z projektowaniem procesu technologicznego obrébki.
Wymienia etapy projektowania procesu technologicznego obrébki.

EK3 Umiejetnosci Student poprawnie projektuje strukture procesu technologicznego montazu dla zadanego wy-
robu zlozonego.

EK4 Umiejetnosci Student poprawnie projektuje strukture procesu technologicznego obrobki dla zadanego przed-
miotu obrabianego.

6 TRESCI PROGRAMOWE

WYKEAD

TEMATYKA ZAJEC LiczBA

Lp . B
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Wprowadzenie. Historia projektowania proceséw technologicznych na tle czterech
Wi rewolucji przemystowych. Wyrob i jego struktura. Cykl zycia wyrobu. Definicja 2
procesu wytwarzania.

Metodyka projektowania proces6w montazu. Podzial wyrobu na jednostki
montazowe, projektowanie struktury procesu technologicznego montazu. Definicje:
procesu technologicznego montazu, operacji, ustawienia, pozycji, zabiegu,
czynno$ci, ruchu elementarnego.

Doboér metod montazu i wyposazenia montazowego. Dobér parametréow potaczen
W3 montazowych. Normowanie czasu operacji. Dokumentacja technologiczna (Karta 2
technologiczna, Karta instrukcyjna).

Metodyka projektowania proceséw technologicznych obrobki. Struktura procesu
W4 technologicznego obrébki, dane wejsciowe do projektowania procesu 3
technologicznego obrobki.
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WYKEAD

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Klasyfikacja czesci. Ramowe procesy technologiczne przedmiotéw typowych klas.

W Obliczanie naddatkow i projektowanie potfabrykatu. Wariantowanie struktur 3

5 procesow obrobki. Dokumentacja technologiczna (Karta technologiczna, Karta

instrukcyjna).
Dobér obrabiarek.Dobor oprzyrzadowania przedmiotowego. Analiza ustalenia

W6 przedmiotu obrabianego. Doboér oprzyrzadowania narzedziowego i narzedzi. 2
Normowanie czasu operacji obrobkowych.

PROJEKT

Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Wprowadzenie do projektu nr 1. Analiza formalna dokumentacji konstrukcyjnej

P1 i analiza technologicznosci montazu wyrobu. Opracowanie struktury montazowej 2
wyrobu.
Opracowanie graficznego planu montazu wyrobu. Wydzielenie zadan

P2 montazowych,opracowanie grafu nastepstw zadan montazowych, grupowanie zadan 2
w operacje montazu. Opracowanie karty technologicznej montazu.

P3 Opracowanie kart instrukcyjnych montazu (zadanie indywidualne). 2
Wprowadzenie do projektu nr 2. Opracowanie wielowariantowej struktury procesu

P4 technologicznego obrobki dla zadanego przedmiotu obrabianego. Wybdér wariantu. 2
Opracowanie Karty technologicznej montazu.

P5 Okreslenie potfabrykatu i standéw posrednich operacji. 2

P6 Opracowanie Karty instrukcyjnej obrobki. Dobér maszyn technologicznych 5
i oprzyrzadowania przedmiotowego. Okreslenie zabiegow w operacji.

P7 Dobér narzedzi, oprzyrzadowania narzedziowego oraz parametréw skrawania. 2

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady (z mozliwoscia realizacji e-learning).

N2 Prezentacje multimedialne.

N3 Cwiczenia projektowe.

N4 Praca w grupach.
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8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 28
Konsultacje przedmiotowe 5
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakladu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zaje¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 5
Opracowanie wynikow 5
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 5
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 50
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt zespotowy.
F2 Kolokwium.

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen z projektow i oceny z zaliczenia wyktadow.

WARUNKI ZALICZENIA PRZEDMIOTU

W1 Zaliczenie 2 projektow, uzyskanie oceny pozytywnej z zaliczenia wyktadow.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

Student nie spelnia wymagai na oceng¢ 3.0 i uzyskat

NA OCENE 2.0 wymaganych na ocene 5.0.

mniej niz 55% punktow

NA OCENE 3.0

Student uzyskal co najmniej 55% punktéw wymaganych na ocene 5.0.

NA OCENE 3.5

Student uzyskal co najmniej 65% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
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NA OCENE 4.0 Student uzyskal co najmniej 75% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal co najmniej 85% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
Student poprawnie wyjasnia pojecia zwiazane z projektowaniem procesu
NA OCENE 5.0 technologicznego montazu. Analizuje etapy projektowania procesu
technologicznego montazu.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0 i uzyskal mniej niz 55% punktow
wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal co najmniej 55% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal co najmniej 65% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal co najmniej 75% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal co najmniej 85% punktoéw wymaganych na ocene 5.0.
Student poprawnie wyjasnia pojecia zwigzane z projektowaniem procesu
NA OCENE 5.0 technologicznego obrobki. Analizuje etapy projektowania procesu
technologicznego obrobki.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0 i uzyskal mniej niz 55% punktow
wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal co najmniej 55% punktoéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal co najmniej 65% punktoéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal co najmniej 75% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal co najmniej 85% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 5.0 Student potrafi poprawnie zaprojektowaé proces technologiczny montazu dla
zadanego wyrobu ztozonego.
EFEKT KSZTALCENIA 4
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0 i uzyskal mniej niz 55% punktow
wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal co najmniej 55% punktoéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal co najmniej 65% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal co najmniej 75% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal co najmniej 85% punktéw wymaganych na ocene 5.0.
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NA OCENE 5.0

Student potrafi poprawnie zaprojektowaéc proces technologiczny obrébki dla
zadanego przedmiotu obrabianego.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT Do SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINIOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
AiR-1-W05
EK1 AiRAL-WO7 Cel 1 W1 W2 W3 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
AiR-1-WO05
EK2 AiRAL-WO7 Cel 1 W3 W4 W5 W6 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
AiR-1-U1 W1 W2 W3 P1
EK3 AiR-1-U6 Cel 1 Cel 3 P2 P3 N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1
AiR-1-U1 W4 W5 W6 P4
EK4 AiR-1-U6 Cel 2 Cel 3 P5 P6 PT N1 N2 N3 N4 F1 F2 P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Tymowski J — Technologia Budowy Maszyn., Warszawa, 2000, PWN

[2 | Feld M — Podstawy projektowania proceséw technologicznych typowych czesci maszyn., Warszawa, 2000, WNT

[3 | Choroszy B — Technologia maszyn, Wroctaw, 2000, Oficyna Wyd. Polit. Wroc

[4 | Feld M — Uchwyty obrébkowe, Warszawa, 2002, WNT

LITERATURA UZUPEENIAJACA

[1 | Grzesik W. Niestony P, Bartoszuk M — Programowanie obrabiarek NC/CNC, Warszawa, 2006, WNT

[2 | Kosmol J ed. — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie., Gliwice, 2001, Wydawnictwo Poli-
techniki slaskiej

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Lukasz, Jerzy Gola (kontakt: lukasz.gola@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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