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KARTA PRZEDMIOTU

obowiazuje studentéw rozpoczynajacych studia w roku akademickim 2025/2026

Wydziat Mechaniczny

Kierunek studiéw: Automatyka i Robotyka Profil: Ogolnoakademicki
Forma sudiéw: stacjonarne Kod kierunku: A
Stopien studiéw: |

Specjalnosci: Technologie informacyjne w systemach produkcyjnych,Automatyzacja systeméw wytwarzania,Automatyka
systeméw konwersji energii,Sterowanie i monitoring maszyn i urzadzen

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Komputerowe wspomaganie wytwarzania-CAM

NAZWA PRZEDMIOTU

Computer Aided Manufacturing
W JEZYKU ANGIELSKIM

KOD PRZEDMIOTU WM AIR oIS B30 25/26
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty podstawowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 2.00

SEMESTRY 5

2 RoODzAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
5 14 0 0 0 14 0

3 CELE PRZEDMIOTU

Cel 1 Zapoznanie z procedurami programowania obrabiarek sterowanych numerycznie w zintegrowanych systemach
CAM.

Cel 2 Zdobycie praktycznej programowania obrobki na przedmiotéw obrotowych oraz pryzmatycznych.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomosé¢ podstaw technologii ubytkowych.

2 Umiejetnosé czytania rysunkéw technicznych.

3 Umiejetnos¢é modelowania w systemach CAD.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student wyrdznia gtowne etapy w pracy z systemem CAM.

EK2 Umiejetnosci Student wymienia gtéwne cykle obréobki wraz z parametrami dla toczenia oraz frezowania
przedmiotéw pryzmatycznych.

EK3 Umiejetnosci Student programuje obrabiarke CNC dla zadanego procesu technologicznego przedmiotu klasy
bryta pryzmatyczna.

EK4 Kompetencje spoleczne Student programuje obrabiarke CNC dla zadanego procesu technologicznego przed-
miotu klasy bryta pryzmatyczna.

6 TRESCI PROGRAMOWE

PROJEKT
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBAa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
Programowanie obrobki tokarskiej na podstawie dostarczonej dokumentacji
P1 konstrukcyjnej i technologicznej, wlaczajac w to analize dokumentacji, -
przygotowanie brakujacych modeli geometrycznych oraz przygotowanie
dokumentacji programu obrébki.
Programowanie obrobki przedmiotéw pryzmatycznych na podstawie dostarczonej
dokumentacji konstrukcyjnej i technologiczne, wtaczajac w to analize
P2 L . . . 7
dokumentacji, przygotowanie brakujacych modeli geometrycznych oraz
przygotowanie dokumentacji programu obrobki.
WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W1 Metody programowania obrabiarek sterowanych numerycznie. 2
W2 Uktady wspoélrzednych i punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych 5

numerycznie.

Etapy programowania obrabiarek CNC w systemie CAM: podzial obrobki na
W3 operacje i zamocowania w systemie CAM, modelowanie potfabrykatu, 2
przygotowanie modeli oprzyrzadowania przedmiotowego.

W4 Glowne cykle obrobki i ich parametry. 4
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WYKLAD
Lp TEMATYKA ZAJEC LiczBa
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN
W5 Budowa infrastruktury srodowiska do programowania obrabiarek. 2
W6 Automatyzacja programowania z uzyciem technologii rozpoznawania cech 9
technologicznych i baz wiedzy.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Wyktady.
N2 Prezentacje multimedialne.
N3 Praca w grupach.

N4 Konsultacje.

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 28
Konsultacje przedmiotowe 4
Egzaminy i zaliczenia w sesji 4

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 6
Opracowanie wynikow 4
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 4
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 50
CALEGO NAKELADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 2.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny.

F2 Kolokwium.
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OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0.

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 5.0 S;u;ioerrrllto 2;:;;1 Iigcz);:egzrl\q/l .postepowania przy programowaniu obrabiarek CNC
EFEKT KSZTALCENIA 2

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0.

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktow wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktow wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktow wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 5.0 Student Wymienia glé}xlne cykle obrobki wraz z parametrami dla toczenia oraz

frezowania przedmiotéw pryzmatycznych.

EFEKT KSZTALCENIA 3

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0.

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.5 Student uzyskal 9% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 5.0 IS)‘;lzléigrrrlltl Ov;}lrklzzgie t’s)ri;g;ooé](;rio tp;)\)};;iwnie programuje obrobke dla zadanego
EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3.0.

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
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NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskatl 80% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktow wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 5.0

Student wykazuje biegto$¢ i poprawnie programuje obrobke dla zadanego
przedmiotu klasy bryta pryzmatyczna.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
EFEKT PO SZCZEGOL,O_ CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE
ZDEFINTOWA-
NYCH DLA
PROGRAMU
. W1 W2 W3 W4
EK1 AiR-1-W07 Cel 1 W5 W6 N1 N2 F2
. W1 W2 W3 W4
EK2 AiR-1-W07 Cel 1 W5 W6 N1 N2 F2 P1
EK3 AiR-1-U1 Cel 2 P1 P2 N3 N4 F2 P1
EK4 AiR-1-U1 Cel 2 P1 P2 N3 N4 F1P1
11 WYKAZ LITERATURY
LITERATURA PODSTAWOWA
[1 | Pobozniak J. — Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w systemie CAD/CAM Catia V5,

Gliwice, 2014, Helion

[2 | rzybylski W., Deja M. — Komputerowo wspomagane wytwarzanie maszyn, Warszawa, 2007, WNT

12

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Janusz, Jozef Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)

INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACJI

(miejscowos¢, data)

(odpowiedzialny za przedmiot)

(dziekan)

Strona 5/5



