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Specjalnosci: Automatyzacja systeméw wytwarzania

1 INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

NAZWA PRZEDMIOTU Aplikacje ukladow sterowania

NAZWA PRZEDMIOTU

Applications of control systems
W JEZYKU ANGIELSKIM

KoD PRZEDMIOTU WM AIR oIS D1 25/26
KATEGORIA PRZEDMIOTU Przedmioty specjalno$ciowe
LiczBA PUNKTOW ECTS 1.00

SEMESTRY 6

2 RODZAJ ZAJEC, LICZBA GODZIN W PLANIE STUDIOW

LABORATORIUM
SEMESTR WYKLAD CWICZENIA LABORATORIUM| KOMPUTERO- PROJEKT SEMINARIUM
WE
6 0 0 14 0 0 0

3 CELE PRZEDMIOTU
Cel 1 Zapoznanie z aplikacjami ukladow sterowania numerycznego do programowania obrobki przedmiotow klasy

bryta obrotowa i pryzmatycznych na obrabiarkach sterowanych numerycznie z uzyciem funkcji przygotowaw-
czych i pomocniczych oraz naktadek technologicznych.

Kod archiwizacji:
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4 WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH
KOMPETENCJI

1 Znajomosé¢ podstaw technologii ubytkowych.

2 Umiejetnosé czytania rysunkéw technicznych.

3 Znajomo$¢ podstawowego oprzyrzadowania przedmiotowego i narzedzi.

5 EFEKTY KSZTALCENIA

EK1 Wiedza Student wymienia podstawowe rodzaje funkcje przygotowawczych i pomocniczych.
EK2 Wiedza Student charakteryzuje gtowne cykle state i ich parametry.

EK3 Wiedza Student programuje obrobke CNC dla zadanego przedmiotu klasy bryta obrotowa lub pryzmatyczna
z uzyciem funkcji przygotowawczych i pomocniczych.

EK4 Umiejetnosci Student programuje obrobke CNC dla zadanego przedmiotu klasy bryla obrotowa lub pry-
zmatyczna z uzyciem odpowiedniej naktadki technologiczne;j.

6 TRESCI PROGRAMOWE

LABORATORIUM

TEMATYKA ZAJEC LiczBa

Lp ) .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH GODZIN

Zasady bezpieczenistwa przy pracy z obrabiarkami CNC. Budowa systemow
sterowania na przykladzie rozwigzan Sinumeric firmy Siemens, grupy klawiszy
obstugowych, procedury definiowania potfabrykatu, listy narzedzi, wprowadzanie
L1 danych narzedziowych, ustawianie zera przedmiotu, pomiar polozenia przedmiotu, 2
prébne wykonywanie programu. Budowa obrabiarki CNC: korpusy, napedy
posuwowe i wrzecionowe, elementy ukladu sterowania. Uruchamianie programéw
sterujacych na obrabiarce CNC.

Zasady bezpieczenstwa przy pracy z obrabiarkami CNC. Budowa systemow
sterowania na przykladzie rozwigzan Sinumeric firmy Siemens, grupy klawiszy
obstugowych, procedury definiowania potfabrykatu, listy narzedzi, wprowadzanie
L2 danych narzedziowych, ustawianie zera przedmiotu, pomiar potozenia przedmiotu, 2
prébne wykonywanie programu. Budowa obrabiarki CNC: korpusy, napedy
posuwowe i wrzecionowe, elementy uktadu sterowania. Uruchamianie programéw
sterujacych na obrabiarce CNC.

Programowanie obrobki 2-osiowej toczeniem w trybie programowania z uzyciem
sterowania Sinumeric i narzedzi SinuTrain: budowa i struktura programu
sterujacego, adresy, funkcje przygotowawcze 1 pomocnicze, interpolacja liniowa,
kolowa i spiralna. Typowy cykle obrébkowe dla toczenia i podprogramy. Karty
L3 uzbrojenia, zarzadzanie programami obrobki i ich tworzenie, definiowanie 5
standardowych poéHabrykatow, wywolywanie narzedzi, obrobka zgrubna

i wykoniczeniowa, definiowanie typowych cykli obrobki (planowanie, toczenie
zgrubne konturéw, toczenie rowkow, toczenie gwintéw, obrobka otworow
osiowych), symulacja programéw. Uruchamianie programéw na obrabiarce.
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LABORATORIUM

TEMATYKA ZAJEC

Lp ) .
OPIS SZCZEGOLOWY BLOKOW TEMATYCZNYCH

LiczBA
GODZIN

L4

Programowanie obrobki frezowaniem 2.5D programowania warsztatowego:
definiowanie typowych potfabrykatéw dla czesci pryzmatycznych, wywolywanie
narzedzi, obrobka zgrubna i wykonczeniowa, definiowanie ztozonych geometrycznie
konturéw, definiowanie typowych cykli obrobki (planowanie, frezowanie profilu,
frezowanie kieszeni zamknietych i otwartych, frezowanie rowkow, frezowanie
gwintow), symulacja programow. Uruchamianie programow na obrabiarce.

7 NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

N1 Prezentacje multimedialne.
N2 Praca w grupach.
N3 Konsultacje.

N4 Cwiczenia laboratoryjne.

8 OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

FORMA AKTYWNOSCI

SREDNIA LICZBA GODZIN
NA ZREALIZOWANIE

AKTYWNOSCI
Godziny kontaktowe z nauczycielem akademickim, w tym:
Godziny wynikajace z planu studiow 14
Konsultacje przedmiotowe 3
Egzaminy i zaliczenia w sesji 2

Godziny bez udzialu nauczyciela akademickiego wynikajace z nakltadu p

racy studenta, w tym:

Przygotowanie sie do zajeé¢, w tym studiowanie zalecanej literatury 2
Opracowanie wynikow 2
Przygotowanie raportu, projektu, prezentacji, dyskusji 2
SUMARYCZNA LICZBA GODZIN DLA PRZEDMIOTU WYNIKAJACA Z 25
CALEGO NAKEADU PRACY STUDENTA

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS DLA PRZEDMIOTU 1.00

9 SPOSOBY OCENY
OCENA FORMUJACA

F1 Projekt indywidualny.
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F2 Test.

OCENA PODSUMOWUJACA

P1 Srednia wazona ocen formujacych.

KRYTERIA OCENY

EFEKT KSZTALCENIA 1

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagail na ocene 3,0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
Student wymienia podstawowe rodzaje funkcje przygotowawczych
NA OCENE 5.0 i pomocniczych, powszechnie stosowane, niezaleznie od producenta uktadu
sterowania.
EFEKT KSZTALCENIA 2
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3,0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktow wymaganych na ocene 5,0.
Student wymienia gtéwne cykle state dla obrobki przedmiotéw klasy bryta
NA OCENE 5.0 obrotowa oraz podaje opisowo ich parametry, bez koniecznosci uzywania samych
nazw parametrow.
EFEKT KSZTALCENIA 3
NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3,0.
NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 70% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 80% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.5 Student uzyskal 90% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
Student wykazuje biegtos¢é w programowaniu i poprawnie programuje obrobke
NA OCENE 5.0 CNC dla zadanego przedmiotu klasy bryla obrotowa lub pryzmatyczna z uzyciem

funkcji przygotowawczych i pomocniczych uzywanego na zajeciach uktadu
sterowania.
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EFEKT KSZTALCENIA 4

NA OCENE 2.0 Student nie spelnia wymagan na ocene 3,0.

NA OCENE 3.0 Student uzyskal 60% punktéow wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 3.5 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.
NA OCENE 4.0 Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 4.5

Student uzyskal 60% punktéw wymaganych na ocene 5,0.

NA OCENE 5.0

Student wykazuje biegto$¢ w programowaniu i poprawnie programuje obrébke
CNC dla zadanego przedmiotu klasy bryta obrotowa lub pryzmatyczna

z odpowiedniej naktadki technologicznej, stosownie do uzywanego na zajeciach
uktadu sterowania.

10 MACIERZ REALIZACJI PRZEDMIOTU

ODNIESIENIE
DANEGO EFEKTU
DO SZCZEGOLO-

EFEKT . CELE TRESCI NARZEDZIA
WYCH EFEKTOW SPOSOBY OCENY
KSZTALCENIA PRZEDMIOTU PROGRAMOWE DYDAKTYCZNE

ZDEFINIOWA-

NYCH DLA

PROGRAMU
EK1 AiR-1-W12 Cel 1 L1 L2 N1 F2
EK2 AiR-1-W12 Cel 1 L1 L2 N1 F2 P1
EK3 AiR-1-U1 Cel 1 L3 14 N3 N4 F1P1
EK4 AiR-1-U1 Cel 1 L3 14 N3 N4 F1P1

11 WYKAZ LITERATURY

LITERATURA PODSTAWOWA

[1 ] Siemens — Dokumentacja dla ukladéw sterowania Siemens Sinumatic 840D, Warszawa, 2025, Siemens

[2 | Habrat W. — Obstuga i programowanie obrabiarek CNC Podrecznik operatora, Krosno, 2021, KaBe

12 INFORMACJE O NAUCZYCIELACH AKADEMICKICH

OSOBA ODPOWIEDZIALNA ZA KARTE

dr inz. Janusz, Jozef Pobozniak (kontakt: janusz.pobozniak@pk.edu.pl)
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13 ZATWIERDZENIE KARTY PRZEDMIOTU DO REALIZACIJI

(miejscowosé, data) (odpowiedzialny za przedmiot) (dziekan)
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